s Prohlaseni vyrobce o svafovacich ¢innostech

i , :
T Qe a organizaci
v souladu s pozadavky normy CSN EN 15085-2:2021
Policské strojirny a.s.
Sidlo: Bofiny 1145, Horni Pfedmésti, 57201 Policka & | 465 04 851
Nejvy3si klasifikaéni uroven: CL1
Typy svafovanych dili: Brzdové télesa a segmenty v podvozkovém ramu

D - Konstrukce
Provadéné ginnosti: P - Vyroba
S — Nakup a nasledny prodej

Seznam provozoven a &innosti

Adresa provozovny Provadéné Cinnosti
Bofiny 1145, Horni PFedmésti, 57201 Policka D,P,S

Koordinace svafovani
Jméno a prijmeni Pracovni zafazeni Kvalifikaéni doklad droveri
Petr Mazac Odpovédny svafedsky dozor (SD) | CZ/IWT/21048 A
Josef Zbytovsky Prvni zastupce odpovédného SD EWT/CZ 03017 A

Kvalifikované metody svafovani, zakladni materialy a tloustky

Metody svafovéni i:lggsdm materidly podle CEN ISO/TR Kvalifikované tloustky [mm]

135 1:1 FW:t=5

135 1.1 BW:t=5

135 1.1 FW:t 25, a = bez omezeni

135 1.1 BW:2,1=1<6,0,12,5<D =< 25,0

135 1.1 BW:3,0t<8,0,D2445

135 1.2 FW:6,01t<24,0,40<a3<6,0

135 1:2 FW:6,0<t<24,0

135 1.2 Tupy ¥ V :3,0 aZ 24,0 s 15,0 aZ 60,0_pravar 3,0 aZ 20,0

135 1.2 Tupy ¥ V :3,0 aZ 24,0 s 15,0 az 60,0_pravar 3,0 aZ 8,0

135 1.2 FW:3,0<t<12,0,1,5<a3,0

135 1.2 % oblé: Trubka - 8,0 az 16,0, Plech-8,0 aZ 32,0, a=bez
omezeni

135 1.2 FW:4,0<t<16,0,3,75<a<7,5 D=241,25

135 1.2 FW:1,43z4,0s3,0aZ10,0,2,25<a4,5 D=225,0

135 1.2 BW:3,0<t<10,0,D2 25,0

135 1.2 Jednostranny tupy na trubce: 3,0 <t < 11,7, prlvar 3,0 az7,8

111 1.2 BW:3,0<t<8,0,D244,5

111 1.1 FW:3,0<16,0, a = bez omezeni

141 8.1 BW:3,0t<10,D225,0

135 1151.2 FW:1,4a724,0s1,75a%5,0,1,87<a<3,75,D221,0

141 1.2 FW:1,4az5,0,1,5<a<3,0,029,0

142 1.1 Trubka nasunutad na tyci: 1,25a74,053,0aZ8,0,0 2 17,5

141 1.2 T koutovym svarem na tyci a objimce 1,75 a2 5,0 s 3,0 ai
14,0,15<a<3,0,D2175

141 1.2 BW:1,0a4,0,FW:142a24,0,15<a3,0,D29,0

135 12 _ g BW:3,0<t<18,0,D279,5
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